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델린 

제품 및 물성에 대한 안내 

 

개요 

세계 최초의 수지인 델린은 금속과 같은 물

성을 보유한 탁월한 엔지니어링 플라스틱이

다. 균형있는 물성을 가진 델린은 금속과 

일반 플라스틱의 틈새를 연결해 주는 물성

을 가지고 있다. 1960 년도에 소개된 이래 

자동차, 가전, 건설, 하드웨어, 전자 및 소비

재 산업 등에서 다양한 용도로 전세계에서 

사용되어 왔다. 델린은 수만은 엔지니어링 

부품에서 그 신뢰성과 기능에 있어 인정을 

받고 있다.  

 

델린은 듀폰 아세탈 수지의 등록 상표이며, 

델린 아세탈 수지는 포름알데히드의 중합에 

의하여 제조된 결정성 수지이다.  

 

응용 분야 

화학적 용도 

• 정원용 화학 약품 분무기 

• 기화기 벤츄리 

• 펌프 및 베버리지 밸브 

• 농업용 기계류 

• 가정용 연수기 

• 액상 비누 디스펜서 

• 페인트 혼합 패들 및 캐니스터 

• 전기 청소기의 스크러빙 디스크 

• 관개용 스크링쿨러 부품 

 

기계적 용도 

• 마모 표면: 많은 종류의 부싱, 베어링, 캠 

• 기어류 : 스퍼, 클러스터, 헬리컬, 베벨, 

워엄 기어 

• 운반 기기류 : 평평한 표면의 컨베이어 

체인, 마모 스트립, 컨베이어 링크 

• 펌프 임펠러류 :  잠수형, 기어, 원심형, 

비례형, 강화 다이어프램, 제트웰형 

• 팬 및 송풍기 날개 

 

 

 

• 핸들 및 손잡이류 : 

• 스프링 : 자동차 유리 및 해양 하드웨어, 

자동차 브레이크 해제 핸들, 칼 손잡이, 

영화 및 슬라이드 프로젝터 손잡이 

• 스프링 : 테이프 장식기, 카메라, 프린트 

바퀴, 스테이플 제거기, 물방울 발생기, 

튜빙 클램프 

 

전기적 용도 

• 자동차의 스위치류 

• 코일 형태 

• 전화기 단말기 줄 

• 중계 부품 

• 전기 스위치 부품, 버튼 및 손잡이 

• 오디오 및 비디오 테이프 카트리지 플랫

폼 및 마모 부품류 

• 전자 카운터 프레임류 

 

사용 환경별 용도 

• 고온 용도 : 히터 블로어, 의류 건조기, 자동

차 램프 소켓, 35 mm 슬라이드 프로젝터 부품 

• 물 : 샤워 꼭지류, 수도꼭지 통풍기, 잔디 

스프링쿨러, 호스 커플링류, 수량계 부품류 

• 바닷물 : 낚시 릴, 바다용품 

 

물성 및 특성 

고결정성 구조를 가진 델린 아세탈 호모 폴

리머의 화학적 성분은 금속이나 대부분의 

다른 플라스틱이 보유하지 않는 독특한 물

성의 조화를 가지고 있다. 델린 수지의 뚜

렷한 특성은 다음과 같다. 

• 고강도, 내충격성, 강인성 

• 타 수지보다 탁월한 내피로성 

• 수분, 가솔린, 용제 및 다른 많은 종류의 

중성 화학물에 대해 뛰어난 저항성 

• 뛰어난 치수의 안정성 

• 뛰어난 전기 절연성 
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• 뛰어난 탄성 및 크리프에 대한 저항성 

• 자연적인 윤활성 

• 최종 사용을 위한 광범위한 온도 범위 

 

pH 농도가 4 – 9 의 범위를 벗어난 강산 또

는 강알칼리에서 사용하거나 열수 및 스팀

에서 지속적으로 사용하면 물성이 떨어진다. 

델린의 모든 그레이드는 UL94 에 수평 발화 

(horizontal burning)으로 등급되어 있다. 

성형 수축 데이터는 듀폰의 델린 아세탈 수

지 성형  안내서에 기재되어 있다. 

 

가공 방법 

델린의 가공 방법으로 가장 보편적으로 사용

되는 방법은 사출 성형이다. 압출, 중공 성형, 

형틀 사용 및 기계 가공성도 사용된다. 부품이

나 제품의 형태는 기계 가공 또는 형틀 가공이 

가능하다. 

 

1992 년 듀폰의 엔지니어링 폴리머는 델린 기

능성 아세탈 수지를 도입하였다. 이 새로운 델

린 수지는 광범위한 가공 방법을 가능케 하는 

안정제 기술을 제공하여 성형계에 혁신을 불러 

일으켰다. 델린 기능성 수지의 뛰어난 열적 안

정성으로 인하여 금형 및 스크루 찌거기가 적

게 발생되고 분쇄 작업이 현저하게 안정하며 

금형기의 부식도 최소화된다.  

 

구성 

표준 델린과 델린 P 는 델린 100, 500, 900 및 

1700 그레이드 등의 기본 용융 흐름 속도로 구

성되어 있다. 이는 주로 용융 점도에 따라 차

이가 나게 되며, 번호가 낮은 100 이 가장 점

도가 높으며 1700 이 가장 점도가 낮아 유동성

이 가장 좋다. 델린 제품은 또한 첨가제를 사

용한 특수 그레이드로도 가능하여 보다 향상된 

UV 안정성, 빠른 주기, 낮은 마찰 및 마모, 그

리고 강성을 가지게 된다. 표준 델린 및 델린 

특수 제품에 대한 자세한 사항은 표 1 에 나타

나 있다. 

실제 사용으로 증명된 성능 

표준 델린과 델린 P 는 물성이 유사하여 교환 

사용이 가능하다. 이 두 제품은 광범위한 색상

으로 가능하다. 

 

이 안내서에 표기된 델린 100 과 500 에 대한 

신율 및 충격 강도 수치는 수년간 시험을 통한 

실제 물성을 반영하여 계속 보강되어 왔다. 표

준 델린은 1960 년도에 도입된 이래로 수많은 

상업적 용도에 성공적으로 적용되어 왔으며, 

최근에 소개된 델린 P 는 성형의 용이성 및 성

형중 냄새 제거의 필요성에 의해 개발되었다. 

델린과 델린 P 는 뚜렷한 물리적 및 기계적 물

성들을 공유하고 있다. 이러한 물성들이 S.I. 

단위를 사용하여 표 2 에, 그리고 영국 단위를 

사용하여 표 3에 나타나 있다. 

 

어떤 특정한 용도를 위한 재료의 선택은 어느 

한가지 물성으로 결정되는 것이 아니고 여러가

지 물성의 종합적인 검토에 의해서 결정되어야 

한다. 여기게 나타난 데이터들이 재료의 비교 

및 선택에 사용되는 것은 사실이나, 실제 사용 

시험으로 제품의 성능이 인정된 후에서야 비로

서 경험이 풍부한 디자이너들과 최종 사용자들

이 최종 결정을 내려야 하는 것이다. 디자인 

정보와 데이터의 자세한 사항에 대하여는 델린 

디자인 핸드북을 참조하거나 듀폰사에 문의하

도록 한다. 

 

제품의 형태 및 포장 

델린 아세탈 수지는 직경이 약 2.5 mm (0.1 in)

의 구상, 또는 직경 3 mm (0.125 in), 길이 2.3 

mm (0.09 in)의 원통형의 펠릿 상태로 공급된다. 

포장은 순중량 1,000 Kg (2,200 lb)의 컨테이너 

백과 25 Kg (55.1 lb)의 방수가 되고 찢어지지 

않는 폴리에틸렌 포장백으로 공급된다.  
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표 1 

델린 아세탈 수지의 구성 

표준 델린 아세탈 수지 제품 

용융 유동 속도 가공 방법 프로세스 특성 제품 특성 용도 

100,1,2    100P 
압출, 사출 

성형 

채워 넣기 쉬운 형태의 금

형에 사용되는 고점도 수

지. 표면 윤활 처리. 델린 

100P 는 월등한 가공 특성

을 가짐. 

변형없이 최고의 

강인성을 가짐. 

고부하를 받는 제

품; 밀 형태, 쉬

트, 로드 튜빙 

500,1,2    500P 
압출, 사출 

성형 

일반 목적의 표면 윤활 처

리된 수지. 델린 500P 는 

월등한 가공 특성을 가짐. 

물성의 조화로운 

균형을 이룸. 

일반 기계 부품 – 

기어, 고정 부품, 

생산용 기계류를 

위한 밀 형태 

900,1,2    900P 사출 성형 

저점도 및 고유속의 표면 

윤활 처리된 수지. 델린 

900P 는 월등한 가공 특성

을 가짐. 

델린 500 과 유사

하나 내충격성과 

신율이 약간 떨어

짐. 

다공성의 금형 및 

채워 넣기 어려운 

얇은 부분 

1700,1,2  

1700P 
사출 성형 

초저 점도를 가지며 특수 

목적의 성형에 적합함. 델

린 1700P 는 월등한 가공 

특성을 가짐. 

물성의 조화로운 

균형을 이룸. 일반 

목적의 델린보다 

낮음. 

복잡한 형태의 부

품, 얇은 벽, 흐름

의 길이가 긴 경로 

또는 다공성의 도

구 

특수 델린 수지 제품 

 

그레이드 

 

가공 방법 

프로세스 

특성 

제품 

특성 

 

용도 

100AF1 
압출, 사출 

성형 

채워 넣기 쉬운 형태의 금

형에 사용되는 고점도 수

지. 수지에 테플론 PTFE 

섬유가 첨가되었음. 

변형없는 최고의 

강도를 나타냄; 극

도의 내마찰성 및 

내마모성 

베어링, 부싱, 캠 

및 보다 강한 강도

가 요구되는 기타 

내마찰성 도구 

107 
압출, 사출 

성형 

채워 넣기 쉬운 형태의 금

형에 사용되며 UV 안정제

가 함유된 고점도 수지. 

기상 조건을 고려

한 최고의 강도를 

나타냄. 

실외에서의 사용을 

위한 고부하 부품 

150SA 1,2 압출 성형 
다이의 찌꺼기가 적은 고

점도 수지. 

압출 수지에서 변

형없이 최고의 강

도를 나타냄. 

고부하를 받는 쉬

트, 로드 및 튜빙 

150E2 압출 성형 
다이의 찌꺼기가 적은 고

점도 수지. 

중심선상에 다공성

이 저하된 상태로 

강도가 있음 

0.25 in 의 두께 보

다 두꺼운 자루 모

양에 제한적으로 

사용됨. 

(계속) 
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표 1 

델린 아세탈 수지의 구성(계속) 

특수 델린 수지 제품 (계속) 

그레이드 가공 방법 프로세스 특성 제품 특성 용도 

100ST 
압출, 사출 

성형 

채워 넣기 쉬운 형태의 금

형에 사용되는 고점도 수

지. 표면 윤활 처리.  

월등히 강한 아세

탈 

월등한 강도가 요

구되는 고부하 부

품 

500AF1 
압출, 사출 

성형 

일반 목적의 표면 윤활 처

리된 수지로 20%의 테플

론 PTFE 섬유가 첨가되어 

있음. 

물성이 조화로운 

균형을 이루고 있

으며 마찰과 마모

가 극히 적다. 

베어링, 부싱, 캠 

및 다른 내마찰성 

용도 

500CL1 
압출, 사출 

성형 

일반적 목적으로 사용되며, 

화학적으로 윤활 처리된 

수지 

금속에 대하여 마

찰과 마모가 작다. 

모든 델린 아세탈 

레진중에서 PV 한

계가 가장 높다. 

향상된 내마모성을 

요구하는 기계 부

품 

500T 사출 성형 
일반적 목적으로 사용되며, 

표면 윤활 처리된 수지 

델린 100 과 유사

한 강도를 가지고 

마모성이 낮다. 견

고성과 내구성이 

약간 낮다. 

향상된 강인성을 

요구하는 일반 기

계 부품 

507 사출 성형 

일반적 목적으로 사용되며, 

UV 안정제를 함유하고 표

면 윤활 처리된 수지 

물성이 균형을 이

루고 있으며 UV

에 대한 저항성이 

있다. 

일반 목적 및 실외 

사용 용도 

570 사출 성형 

일반적 목적으로 사용되며, 

UV 안정제를 함유하고 

20%의 유리가 채워진 표

면 윤활 처리 수지 

견고성이 매우 높

고, 뒤틀림과 크리

프가 낮아 고온에

서 우수한 성능을 

보여준다. 

향상된 견고성이 

요구되는 일반 기

계 부품 

577 사출 성형 

일반적 목적으로 사용되며, 

UV 안정제를 함유하고 

20%의 유리가 채워진 표

면 윤활 처리 수지 

견고성이 매우 높

고, 뒤틀림과 크리

프가 낮고 UV 안

정제를 함유하여 

고온에서 우수한 

성능을 보여준다. 

향상된 견고성과 

기상 적응 능력이 

요구되는 일반 기

계 부품 

550SA2 압출 

빈 공간없이 빠른 주기를 

제공하는 첨가제 시스템이 

도입된 일반 목적의 압출 

수지. 

균일한 막대 모양

의 제품을 생산하

는 수지에서 우수

한 물성의 균형을 

보여준다. 

로드, 쉬트 및 튜

브를 포함하는 기

계 부품을 위한 자

루 모양 

500TL2 사출 성형 

일반적 목적으로 사용되며, 

1.5%의 테플론 미세 분말

이 함유된 표면 윤활 처리 

수지 

고속 및 낮은 마찰

이 요구되는 용도

에 적합하도록 물

성이 균형을 이룸. 

컨베이어 체인 같

이 낮은 마찰 계수

가 요구되는 용도

로 사용됨. 

1 델린의 모든 그레이드는 규칙 14 와 규칙 16 에 대하여 NSF 의 식수 접촉 조항들을 만족한다. NSF 의 공식 리스 

 트에 대하여는 듀폰사에 문의한다.  

2 반복적으로 음식물과 접촉하는 용도로 사용하고자 하는 제품이나 부품에 대하여는 FDA 규제가 있을 수 있다. 
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표 2. 델린의 전형적인 물성 

 
1.상기된 물성은 용융 유동율 비교를 기반으로 사용되야 한다. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼

합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 듀폰에 문의할 것. 

2. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 

듀폰에 문의할 것. 

3.이 표에 표기된 값들은 ASTM 시험법을 따른다. 견본이나 시험 방법의 차이로 인해 ISO 시험법으로는 다른 시험 결과가 나올 수 

있음.  

4. 100ST 와 500T 인장 및 신율 값은 응력율 5.0cm/분일 때의 값임.  다른 조합의 값은 0.5cm/분일 때임. 

 



 
실제 수지(S.I. 단위) 
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표 2. 델린의 전형적인 물성 

 

 
1.상기된 물성은 용융 유동율 비교를 기반으로 사용되야 한다. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼

합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 듀폰에 문의할 것. 

2. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 

듀폰에 문의할 것. 

3.이 표에 표기된 값들은 ASTM 시험법을 따른다. 견본이나 시험 방법의 차이로 인해 ISO 시험법으로는 다른 시험 결과가 나올 수 있음.  

4. UL 난연 시험은 실험실에서 행하는 것이므로 실제 화제와 관련이 없음.  

5. 트러스트 와셔 시험은 압력과 속력이 변수이다. 시험 조건은 10fpm(50mm/s), 300psi(2MPa)하 탄소강에 마찰, Rc20 은  

Faville-LeValley 회전 디스크 시험기를 사용하여 16 ㎛(AA)로 마무리함 
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실제 수지(S.I. 단위)(계속) 

 

6. 델린 초산 수지는 각종 유기용제, 에스테르, 오일, 그리스, 연료 및 기타 석유화학 잔화수소물에 대하여 탁월한 저항성을 가지

고 있음. 이들은 약산이나 약염기에 내성이 있으나 pH4-9 외의 범위에서는 권장하지 않음. 더 나아가 수 중의 타물질이 산이나 염

기와 반응하여 내성에 영향을 줄 수 있음. 

7. 비중값은 최대치를 나타냄. 비충진 수지에 이해 제작된 상품용 부품들의 범위는 1.40-1.42 임. 

8. 시험 조건; 190℃에서 1.05kg. 

9. 열 변형 데이터는 오일로 어닐링된 견본에서 얻음. 
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표 3 델린의 전형적인 물성 

 

1.상기된 물성은 용융 유동율 비교를 기반으로 사용되야 한다. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼

합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 듀폰에 문의할 것. 

2. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 

듀폰에 문의할 것. 

3.이 표에 표기된 값들은 ASTM 시험법을 따른다. 견본이나 시험 방법의 차이로 인해 ISO 시험법으로는 다른 시험 결과가 나올 수 

있음.  

4. 100ST 와 500T 인장 및 신율 값은 응력율 2.0in/분일 때의 값임.  다른 조합의 값은 0.2in/분일 때임. 
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초산 수지(영국 단위) 
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표 3. 델린의 전형적인 물성 

 
1.상기된 물성은 용융 유동율 비교를 기반으로 사용되야 한다. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼

합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 듀폰에 문의할 것. 

2. 다양한 그레이드의 델린에 사용되는 착색재나 첨가제, 안정제를 혼합하면 다소의 변동이 있을 수도 있음. 자세한 데이터시트는 

듀폰에 문의할 것. 

3.이 표에 표기된 값들은 ASTM 시험법을 따른다. 견본이나 시험 방법의 차이로 인해 ISO시험법으로는 다른 시험 결과가 나올 수 있음.  

4. UL 난연 시험은 실험실에서 행하는 것이므로 실제 화제와 관련이 없음.  

5. 트러스트 와셔 시험은 압력과 속력이 변수이다. 시험 조건은 10fpm(50mm/s), 300psi(2MPa)하 탄소강에 마찰, Rc20 은  

Faville-LeValley 회전 디스크 시험기를 사용하여 16 ㎛(AA)로 마무리함 
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초산 수지(영국 단위) 

 
6. 델린 초산 수지는 각종 유기용제, 에스테르, 오일, 그리스, 연료 및 기타 석유화학 잔화수소물에 대하여 탁월한 저항성을 가지

고 있음. 이들은 약산이나 약염기에 내성이 있으나 pH4-9 외의 범위에서는 권장하지 않음. 더 나아가 수 중의 타물질이 산이나 염

기와 반응하여 내성에 영향을 줄 수 있음. 

7. 비중값은 최대치를 나타냄. 비충진 수지에 이해 제작된 상품용 부품들의 범위는 1.40-1.42 임. 

8. 시험 조건; 190℃에서 1.05kg. 

9. 열 변형 데이터는 오일로 어닐링된 견본에서 얻음. 

 


